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Non-combustible and multi-layer material, as a fire curtain in tunnels, has a 
woven glass fiber layer and a textile layer of perfluorinated plastics bonded 
together by needling 
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Abstract of DE1 01 50307 

The multi-layer non-combustible fabric has a woven glass fiber layer and a textile layer of a 
perfluorinated plastics on at least one side of it as a nonwoven or woven material. The layers are 
bonded together by needling, using a thermoplastic thread, followed by compression with hot air. 
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@ Nicht brennbares Textilmaterial 

® Ein mehrlagiges, nicht brennbares Textilmaterial be- 
steht aus einem Glasfaserstutzgewebe und einer Textil- 
schicht aus einem perfluorierten Kunststoff auf wenig- 
stens einer Seite des Glasfaserstutzgewebes. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein mehrlagiges, 
nicht brennbares Textilmaterial. 

[0002] Um die katastrophalen Folgen von Tunnelbranden 5 
zu verhindern, ist vorgeschlagen worden, ein Tunnel in Ab- 
schnitte zu teilen, die durch Vorhange voneinander abtrenn- 
bar sind. Zur Herstellung eines solchen Vorhangs ist ein 
nicht brennbares Textilmaterial erforderlich. 
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, ein solches nicht io 
brennbares Textilmaterial zur Verfugung zu stellen. 
[0004] Dies wird erfindungsgemaB mit dem mehrlagigen 
Textilmaterial nach dem Anspruch 1 erreicht. In den An- 
spriichen 2 bis 4 sind bevorzugte Ausfuhrungsformen des 
erfindungsgemaBen Textilmaterials angegeben. Im An- is 
spruch 5 ist ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung des 
erfindungsgemaBen Textilmaterials angegeben, das durch 
die Anspriiche 6 und 7 weiter ausgebildet wird. Der An- 
spruch 8 hat eine Verwendungsmoglichkeit des erfindungs- 
gemaBen Textilmaterials zum Gegenstand. 20 
[0005] Das erfindungsgemaBe Textilmaterial weist ein 
Glasfaserstiitzgewebe auf, das auf wenigstens einer Seite 
mit einer Textilschicht aus einem perfluorierten Kunststoff 
versehen ist. Das heiBt, das Textilmaterial besteht aus we- 
nigstens zwei Lagen, namlich dem Glasfaserstiitzgewebe 25 
sowie einer Textilschicht aus perfluoriertem Kunststoff. 
[0006] Vorzugsweise wird das erfindungsgemaBe Textil- 
material jedoch dreilagig eingesetzt, d. h. mit je einer Textil- 
schicht aus einem perfluorierten Kunststoff auf beiden Sei- 
ten des Glasfasergewebes. 30 
[0007] Der perfluorierte Kunststoff ist vorzugsweise Poly- 
tetrafluorethylen (PTFE) oderPerfluoralkoxy (PFA). Jedoch 
konnen auch andere perfluorierte Polymere eingesetzt wer- 
den, beispielsweise Polyvinylidenfluorid (PVDF) oder Per- 
fluorethylenpropylen (FEP) und dgl. Unter einem perfluo- 35 
rierten Kunststoff bzw. Polymeren ist ein Kunststoff bzw. 
Polymeres zu verstehen, bei dem alle Wasserstoffe durch 
Fluor ersetzt sind. 

[0008] Die perfluorierten Kunststoff-Textilmateralien, 
also z. B. das PTFE-Textilmaterial und das PFA-Textilmate- 40 
rial konnen auch als Gemisch eingesetzt werden. Als PFA- 
Textilmaterial kann beispielsweise ein Textilmaterial aus 
"Hastex" (eingetragene Marke) verwendet werden. 
[0009] Wenn PTFE verwendet wird, hat sich das Textil- 
material als besonders feuerresistent erwiesen. Im Gegen- 45 
satz zu PFA fuhrt PTFE allerdings zu einer spiirbaren Erhd- 
hung der Steifigkeit. 

[0010] Vorzugsweise besteht das Textilmaterial aus per- 
fluoriertem Kunststoff, also z. B. PTFE und/oder PFA aus 
einem Vlies oder Gewebe. 50 
[0011] Das PTFE- bzw. PFA-Gewebe oder -Vlies kann in 
bekannter Weise mit dem Glasfaserstiitzgewebe verbunden 
werden. Der Verbund dient in erster Linie dazu, das mehrla- 
gige Textilmaterial verarbeiten zu konnen. 
[0012] Als besonders geeignet hat sich zur Herstellung 55 
des erfindungsgemaBen Textilmaterials ein Benadelungs- 
verfahren erwiesen, mit dem die wenigstens eine Textil- 
schicht aus perfluoriertem Kunststoff an dem Glasfaser- 
stiitzgewebe befestigt wird. 

[0013] Vorzugsweise wird das Vlies oder Gewebe aus per- 60 
fluoriertem Kunststoff, also beispielsweise PTFE oder PFA 
mit dem Benadelungsverfahren auf das Glasfasergewebe 
aufgebracht und daran befestigt. Das PTFE- bzw. PFA-Ge- 
webe oder -Vlies wird dadurch mit dem Glasfaserstiitzge- 
webe zusammengeheftet. 65 
[0014] Vorzugsweise werden zum Zusammenheften Fa- 
den verwendet, die beim Erwarmen schrumpfen. Diese Fa- 
den konnen aus einem thermoplastischen Material bestehen, 
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beispielsweise PFA. Das Erwarmen erfolgt vorzugsweise 
mit heiBer Luft. Durch das Schrumpfen der Faden erfolgt 
eine Verdichtung des mehrlagigen Textilmaterials. 
[0015] Das erfindungsgemaBe Textilmaterial ist nicht 
brennbar, wie das nachstehende Beispiel zeigt, zumindest 
schwer brennbar. Zudem ist es sehr widerstandsfahig sowie 
schmutz- und wasserabweisend. 

[0016] Das erfindungsgemaBe Textilmaterial kann in Tun- 
neln eingesetzt werden, um die Ausbreitung von Tunnel- 
branden zu verhindern. Dazu konnen die Tunnel in Ab- 
schnitte geteilt werden, die durch Vorhange aus dem erfin- 
dungsgemaBen Textilmaterial voneinander abtrennbar sind. 
[0017] Jedoch bestehen auch andere vielfaltige Anwen- 
dungsmoglichkeiten. So kann das erfindungsgemaBe Textil- 
material beispielsweise zum Tapezieren von Feuerschutztii- 
ren verwendet werden oder generell zur Brandabschottung 
in der Industrie, beispielsweise in chemischen Fabriken, in 
der Erdolverarbeitung oder in Gebauden. 

Beispiel 

[0018] Ein Textilmaterial aus einem PTFE- Vlies auf einer 
und einem PFA- Vlies auf der anderen Seite eines Glasfaser- 
stiitzgewebes, das mit einem Benadelungsverfahren herge- 
stellt worden ist, wurde 10 Minuten einem Flammenwerfer 
in einem Abstand von 1 m ausgesetzt. Das Textilmaterial 
konnte weder entziindet werden, noch trat eine Veraschung 
auf. 

Patentanspriiche 

1. Mehrlagiges, nicht brennbares Textilmaterial, da- 
durch gekennzeichnet, dass es aus einem Glasfaser- 
stiitzgewebe und einer Textilschicht aus einem perfluo- 
rierten Kunststoff auf wenigstens einer Seite des Glas- 
faserstiitegewebes besteht. 

2. Textilmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der perfluorierte Kunststoff Polytetra- 
fluorethylen (PTFE) und/oder Perfluoralkoxy (PFA) 
ist. 

3. Textilmaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Glasfaserstiitzgewebe auf einer 
Seite mit einer Textilschicht aus FIFE und auf der an- 
deren Seite mit einer Textilschicht aus PFA versehen 
ist. 

4. Textilmaterial nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Textil- 
schicht aus perfluoriertem Kunststoff ein Vlies oder ein 
Gewebe ist. 

5. Verfahren zur Herstellung des Textilmaterials nach 
einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die wenigstens eine Textilschicht aus 
perfluoriertem Kunststoff durch ein Benadelungsver- 
fahren an dem Glasfaserstiitzgewebe befestigt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass die wenigstens eine Textilschicht durch das 
Benadelungsverfahren auf das Glasfaserstiitzgewebe 
aufgebracht wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zum Benadeln ein Faden aus einem ther- 
moplastischem Kunststoff verwendet wird, und das 
Textilmaterial nach dem Benadeln mit heiBer Luft ver- 
dichtet wird. 

8. Verwendung des Textilmaterials nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4 fur Vorhange zum Abschotten eines 
Tunnels bei einem Brand. 



